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QUALITAT
BRAUCHT
RAUM

Modernste Maschinen - unter
anderem die weltweit grofite
Mitsubishi-Drahterodiermaschine
- brauchen Raum.

Unser mehr als 20-kopfiges Team
- braucht Raum.

Zwei Hallen mit insgesamt
1.250 m2 Produktionsflache
erlauben unseren qualifizierten
Mitarbeitern noch innovativeres
Arbeiten.

Durch den Einsatz neuester,
energiesparender Technik
schonen wir Umwelt und
Ressourcen, betreiben eine
firmeneigene Photovoltaikanlage
und sind ein langjahriger
Ausbildungsbetrieb mit familiarer
Atmaosphare.

Unsere Produktionsrdume sind
klimatisiert, um die Genauigkeit in
der Fertigung Ihrer Werkstiicke
stets zu gewahrleisten.

ALLES AUS EINEM HAUS

Kriger Fertigungstechnologie GmbH & Co. KG

ALLES IN EINER HAND - *i;
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IHR STARKER PARTNER
VON A-Z

Langjahrige Erfahrung sichert
uns die Kompetenz. Qualifizierte
Mitarbeiter und ihre regelmaBige
Weiterbildung sind unser
Kapital. Unser modernster
Maschinenpark ist ein Garant fiir
hochste Prazision und Qualitat.

Kriger Fertigungstechnologie ist
als inhabergefihrtes Familien-

unternehmen seit tiber 27 Jahren
Ihre erste Adresse und |hr
qualifizierter Partner im Bereich
Lohndienstleistungen im Erodier-
und HSC-Frasbereich sowie der
Additiven Fertigung Metall.

Wir eradieren fur Sie in Lohn,
fertigen Ihre Elektroden und
Werksticke auf unseren HSC-
Frasmaschinen, protokollieren
die Ergebnisse nach Wunsch auf

BERATUNG, ENTWICKLUNG
UND KONSTRUKTION

Wir sind Ihr Systemlieferant und
dbernehmen gerne zuséatzlich zur
Fertigung die Entwicklung und
Konstruktion Ihres Bauteils nach
Kundenwunsch. Wir verfiigen Gber
mehrere moderne CAD/CAM

Arbeitsplatze, um lhre vorhanden-
en CAD-Daten zu dbernehmen.
Die hohe Fertigungstiefe in
unserem Haus ermdglicht es uns
zu entwickeln, zu konstruieren, zu
fertigen und zu liefern.

unseren Messmaschinen mit
modernster Technik.

Mit unserer Additiven Fertigung

in Verbindung mit unseren
Erodiermaschinen und HSC-Fréasen
sind wir in der Lage einbaufertige
Teile direkt aus Ihren Konstruk-
tionsdaten zu liefern - egal ob
Prototyp oder Serienfertigung.

Neben der kompetenten Beratung
erhalten Sie auch die Entwicklung
und Konstruktion von Kruger
Fertigungstechnologie. Alles in
einer Hand, alles aus einem Haus.

Wir haben das Qualitats- und

das Umweltmanagementsystem
unseres Unternehmens von
unabhangiger Stelle prifen lassen.
Nach DIN EN ISO 8001

und DIN EN I1SO 14001.

erodieren.de



DRAHTERODIEREN
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HOCHST-
LEISTUNGEN
IM DRAHT-
ERODIEREN

Hoher, schneller, weiter -
was fur Hochstleistungen
im Sport gilt, ist fiir uns
Programm.

Wir sprengen die Dimensionen
und setzen neue Mal3stabe.
Speziell im Bereich Drahterodieren
haben wir uns zu einem fiihrenden
Dienstleister entwickelt - ob
Einzelteil- oder Serienfertigung.

Mit der weltweit grofiten
Mitsubishi-Drahterodiermaschine
bleiben von nun an keine Kunden-
winsche mehr offen.

Die Maschine ermaglicht uns eine
Bearbeitung von Werkstticken mit
Abmessungen bis max.

2.000 x 1.850 mm - bei einer
Schneidhdhe bis zu 1.200mm im
Wasserbad.

Die Bearbeitung sowohl von
kleinsten Préazisionsteilen als auch
extrem grof3en Werkstiicken ist
fir uns realisierbar. Das maximale
Werksttckgewicht betragt

4.000 kg.

Wir erweitern unseren
Maschinenpark stetig.

Auf www.erodieren.de

finden Sie die aktuellsten
Angaben zu den maximalen
Werksttickabmessungen und
Verfahrwegen.

Unsere hoch motivierten
Mitarbeiter freuen sich darauf,
Hochstleistungen auch fir Sie zu
erzielen.

erodieren.de



AUTOMATISIERUNG DER DRAHTEROSION

Im Bereich der Drahterosion die der Einzelteilfertigung, da durch jeweiligen Fertigungsprogramme
haben wir einen Teil der einen teilweise mannlosen Betrieb  in vorgegebener Reihenfolge - je
Drahterodiermaschinen mit die Produktion Uber 24 Stunden nach Prioritédt - abgearbeitet
Knickarm-Roboter ausgestattet. am Tag maglich ist. werden. Die Besttickung der
Diese Automatisierung steigert Drahterodiermaschine erfolgt
nicht nur die Kosteneffizienz der Durch ein Job-Management- vollautomatisch tber ein
Serienteilfertigung, sondern auch System angesteuert, kdnnen die geraumiges Werkstucklager.

Kriger Fertigungstechnologie GmbH & Co. KG




MEHRSEITENBEARBEITUNG

Eine effiziente Mehrseiten- dem Knickarm-Roboter erméglicht.  gefertigt werden, die durch

bearbeitung von Werkstticken bzw.
das Simultan-Drahterodieren, bei
dem jeder beliebige Winkel einstell-

herkdmmliches Drehen
oder Schleifen aufgrund der
mechanischen Krafte nicht

Durch Dreherodieren ist es zudem
mdglich, rotationssymmetrische
Teile herzustellen.

bar ist, wird durch die Erweiterung o hergestellt werden kénnen.
unserer Drahterodiermaschinen Mit diesem Verfahren kdnnen Es wird eine sehr hohe
mit einer B-Achse in Verbindung mit  insbesondere feinste Konturen Oberflachengite erreicht.

erodieren.de



SENKERODIEREN
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SENKERODIEREN

Graphitelektroden - auf den - erreichen wir eine gesteigerte
HSC-Frasmaschinen in unserem Produktivitdt und eine enorme
eigenen Haus produziert oder Senkung der manuellen Fehlerrate.

von Ihnen bereits fertig geliefert -
verrichten auf unseren modernen
Maschinen ihre Arbeit. Schnell und
flexibel, mit einem Hoéchstmal an
Genauigkeit.

Noch vor dem ersten Einsatz
unserer Elektroden sind
Versatzdaten und mehr
unternehmensweit per
Datenbankabfrage verfiigbar.
Mit unserem vollautomatlsch.en So hinterlasst unsere Arbeit einen . . .
Moldqenter‘ - mehr a!s nureinem o nden Eindruck bei Werkstiick Maximale WerkstiickgroBe:
Handlingsystem zur direkten und Kunden. x1.140 / y 1.640 / z 1.040 mm
Verknipfung unserer Technologien (mit Dielektrikumhohe 1.000 mm)

erodieren.de



ADDITIVE FERTIGUNG
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ADDITIVE
FERTIGUNG

3D-DRUCK
METALL

Mit der Additiven Fertigung Metall
bieten wir ein Fertigungsverfahren
an, mit dem wir in der Lage sind,
Metallbauteile direkt aus Ihren
CAD-Daten herzustellen.

Additiv gefertigte Bauteile zeichnen
sich durch eine grof3e, spezifische
Dichte aus. Die mechanischen
Eigenschaften entsprechen
weitestgehend denen des
Grundwerkstoffs von generativ
hergestellten Bauteilen.

Mit einem Bauvolumen von

250 x 250 x 290 mm liefern
wir - in Verbindung mit unseren
Erodierverfahren und HSC-Frasen
- einbaufertige Bauteile aus einer
Hand.

erodieren.de



HSC-FRASEN
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HIGHSPEED-FRASEN

IN GRAPHIT

Aus Daten generieren wir sichere
Ablaufe. Da aus Ihren CAD-Daten
bereits alle Angaben digital vorlie-
gen, ist es dank unseres chipba-
sierten und datenbankgestitzen
Systems maglich, die manuelle
Eingabe als mogliche Fehlerquelle
nahezu auszuschlieBen.

Bereits vor dem HSC-

Frasen werden die Rohlinge

der Elektroden mit einem

Chip versehen. Dadurch

werden bei allen weiteren
Produktionsschritten im
Unternehmen z. B. Versatzdaten
durch Datenbankabfrage
bereitgestellt.

So folgen wir auch in diesem Be-
reich - mit wachsenden Anspru-
chen auf dem Markt - kontinuier-
lich den technischen Ansprichen.

Wir fertigen fir Sie mit unseren
5-Achsen HSC-Frasmaschinen
Graphit und Metall.

Das angebundene Handlingsystem
ermaoglicht zudem einen

UND METALL

mannlosen Werkstlickwechsel
rund um die Uhr.

Wir liefern und verarbeiten fur Sie
jegliche Sorten von Graphit und
fertigen lhre Elektroden wahlweise
auf Erowa- oder Hirschmann-
Systemen.

Mit unserem innovativen Weg zur
Automation und zur direkten Ver-
kntpfung unserer Technologien,
erreichen wir eine gesteigerte
Produktivitdt - fir ein noch besse-
res Ergebnis in der Bearbeitung
Ihrer Produkte.

erodieren.de
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STARTLOCHERODIEREN
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CNC-
STARTLOCH-
ERODIEREN

funkenerosives Bohren
durch dick und diinn

Ob zum Erodieren eines Startlochs
als Vorbereitung zum
Drahterodieren oder fiir
Serienbohrarbeiten - ein gratfreies
Arbeiten ist beim funkenerosiven
Bohren gewahrleistet. Selbst

in gehartetem Metall und
insbesondere fir sehr dinne

und tiefe Bohrungen, fir die

es technisch keine anderen
Fertigungsmdglichkeiten gibt,

ist das Startlocherodieren ein
schnelles und wirtschaftliches
Fertigungsverfahren.

Startloch-
erodieren eig-
net sich auch ideal
zum Herauserodieren
von abgebrochenen Gewinde-
bohrern aber auch zur Anbringung

von Beltftungsbohrungen und Fuhler-
bohrungen selbst in den hartesten Metallen.

Und mit unserem 24-fach
Werkzeugwechsler steht der
rationellen Durchfiihrung von
Serienbohrarbeiten nichts mehr im
Wege.

Maximale WerkstiickgroBe:

Eine Dreh-Schwenkachse ermdglicht x 1400 /y1.100 / z1.000 mm
sowoh! einwandfreie Bohrungen
auf kugelférmigen Oberflachen
(AuBendurchmessern) als auch Max. Werkstickhéhe:  1.000 mm
Bohrungen in extremen Winkeln mit
exakter Positionierung.

erodieren.de

Maximale Bohrtiefe: 1.000 mm

Max. Werkstiickgewicht: 1.200 mm
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MESSTECHNIK



TAKTILE MESSTECHNIK

In unserem klimatisierten Mess-
und Prifraum messen wir auf
3D-Messmaschinen in einem
Bereich von 700x1.200x600mm
mit neuester CNC Mess-Software.

In Verbindung mit einem Dreh-
Schwenkkopf ist eine automatisier-
te Messung der Werkstlcke

in verschiedenen Richtungen

ohne handischen Tasterwechsel
maoglich.

3D-SCANNEN

Beim Streifenlichtscanning - das
bei uns eingesetzte 3D-Scan-
Verfahren, digitalisieren

wir Objekte beridhrungslos

und hochgenau, um die so
gewonnenen Daten mit den per
CAD hinterlegten Referenzdaten
abzugleichen.

Um ein groBBes Teilespektrum
abzudecken, verwenden wir
verschiedene Gesichtsfelder.

Die durch den Scan erfassten
Oberflacheninformationen

verarbeiten wir in Form von
Polygonalnetzen als STL-Daten
weiter.

Die Daten kdnnen zum Vergleichen
der Sollkontur ausgewertet und
protokolliert werden.

Die STL-Daten kdnnen
auch in der Additiven
Fertigung weiter-
verwendet werden,
z. B. fir die
Anfertigung von
Ersatzteilen.

erodieren.de

Die erforderlichen 3D-Daten
werden aus den CAD-Daten
importiert und gegen das
Werkstick vermessen und
kontrolliert.

Die Ergebnisse kdnnen nach lhren
Vorgaben in einem Messprotokall
ausgegeben werden.




Unsere Leistungen im Uberblick

m Drahterodieren s CAD/CAM

m Senkerodieren m Messtechnik

m HSC-Frasen m Startlocherodieren

m Additive Fertigung Metall = Laserauftragsschweil3en

! / Kriiger Fertigungstechnologie GmbH & Co. KG
j}ﬂ% Zur Wolfskaute 8 - 10| D-35216 Biedenkopf
Tel. +49 (0) 64 61 -60005-0
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e-mail: info@erodieren.de
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